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NO: SATIN ALINACAK MAL ve/veya HIZMETIN CINSi Miktar Birim Marka (K.D.V. Harig) ACD.V. Harie)
Ambalaj Atif1 Mekanik Ayirma Tesisi Makine ve Teghizat
1 . 1 Takm
Almi ve Montaji
TESLIM SURESI ................... TAKVIM GUNU

Yukarida belirtilen mal ve/veya hizmet satin almacaktir. Bu ise alaka gosterdiginiz takdirde, asafidaki sartlar cercevesinde tanzim edecediniz is bu teklif
isteme mektubunu, Idaremiz Satinalma Mudiirligt’ne imzali ve kageli olarak; kapali zarf iginde elden, faks (teyit aliniz), ¢-posta olarak génderilmesini rica ederiz.

TEKLIF VERME VE SATINALMAYA LISKIN HUSUSLAR:
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Teklifinizi en geg 10/07/2026 saat 11:00 "a kadar IZDOGA A.S. Satinalma Midarligi ne génderiniz.

1.1. Adres : Zafer Mahallesi 840 Sokak Gaziemir Fuar Alani No:2 Gaziemir/iZMIR
1.2. E-posta : satinalma@izdoga.com.ir

1.3, Faks 1 0.232.498 02 92

14. Tel :0.232.465 01 36—10.232. 498 02 70-71-72

Teklifinizi, K.D.V. hari¢ birim fiyat ve toplam tutar olarak TL (Turk Lirasi) bazinda veriniz. Teklif mektubunun ve varsa teknik sartnamenin her sayfasini
Kageleyip imzalaymiz. Teklif ettiginiz mal/hizmet igin orijinal veya dengi driine ait marka ve garanti siiresini belirtiniz. Garanti stiresi belirtilmeyen teklifler
icin mevzuattaki gecerli siireler kabul edilecektir.

Teklif mektubunuzda teklif edilen mal ve/veya hizmetin toplam tutari; 4734 say1li Kamu fhale Kanunu Dogrudan Temin Usulit ile yapilan alimlarda, 3/
Istisna alimlarinda, diger alimlar veya diger ihale usulleriyle ihale edilmesine karar verilmesi halinde yaklasik maliyet tespitinde degerlendirileceZinden son
fiyatiniz: yaziniz.

Teklif siiresi: Teklif mektubundaki fiyatlar, son teklif verme tarihinden itibaren 30 (otuz) takvim glinil stireyle gecerli olacaltir.

Teslim siiresi ve gartlar: Taahhit edilen mal ve/veya hizmet, ekteki sartnamede ve/veya siparis formu ile belirtilen teslim stresinde teslim edilecektir.
Teklil’ mektubunuzda belirteceginiz teslim streleri “takvim giind” olarak belirtilecekdir. Is gtini olarak belirtilen teslim streleri “takvim gand” olarak
degerlendirilecektir. Siparis gegilen Mal/Hizmet alimi ile ilgili, teslimden 1 (bir) giin dnce Idareye bilgi verilecektir. Siparis teslimi irsaliye ve/veya irsaliyeli
fatura ile gergeklestirilecektir.

TSE ve/veya ISO belgeli mallar tercih edilecektir.

Idare istedigi takdirde, mal ve/veya hizmet alimlari i¢in sdzlesme yapacak, teminat alacak ve olusacak damga vergisi yuklenici tarafindan odenecektir,
Kesin Teminat: [darece istenilmesi durumunda, stzlesme imzalanmadan 6nce yuklenici tarafindan sdzlesme bedelinin en az % 6 (yiizde alti)’s1 oraninda
kesin teminat verilecektir. Teminat tutarinin nakit olarak verilmesi durumunda, [darenin belirtecesi banka hesabina dekontunun fizerine stzlegsme konusu
alimn bilgileri yazdirilarak yatinlacaktir.

Odeme: Mal ve/veya hizmetin teslimi ve kabultine milteakip ekli sartnamelerde aksine bir stire yoksa en geg 30 (otuz) giin icinde ddeme yapilacaktir.
Odemelerde “borcu yoktur” belgesi ylklenici tarafindan ibraz edilecektir.

Diger Hususlar: Teklif veren istekli/istekliler, yukaridaki sartlarla birlikte varsa teknik sarmame ve/veya numunede istenen dzellikleri aynen kabul etmis
sayilir. [dare mal ve/veya hizmeti alip almamakta veya bir kismini almakta serbesttir.

EK-1 - Teknik Sartname
EK-2 - Teknik Uygunluk Matrisi
EK-3 - Birim Fiyat Teklif Cetveli

TEKLiF VEREN FIRMANIN/KISININ:
Adi, Unvam ]

Adres
Tel/Faks

Vergi/T.C. No

Revizyon Nedeni 2/07.05.2024 Form gézden gegirilmis olup, logolar giincellenmis, tabloya “birim” eklenmis, teklif verme ve satin almaya iliskin
hususlar giincellenmistir.




Dokiiman No STN-FRM-003
_ Yaym Tarihi 23.12.2021
O) izdoga MAL/HIZMET ALIMI Revizyon No 5
TEKNIK SARTNAMESI Revizyon Tarihi 14.08.2025
1127

i

BELEDIYES|

Sayfa No

iZDOGA iZMiR BUYUKSEHIR BELEDIYESI CEVRE KORUNMASI
IYILESTiRILMESI MUSAVIRLIK VE PROJE HIZMETLERI TIC. VE SAN. A.S.

AMBALAJ ATIGI MEKANIK AYIRMA TESISI
MAKINE VE TECHIZAT ALIMI VE MONTAJI

(Teknik Sartname)

TEKLIFLERIN VERILECEGI ADRES, TELEFON VE MAIL ADRESI
Adres . Zafer Mahallesi 840 Sokak Gaziemir Fuar Alam No: 2 Gaziemir /Izmir
Telefon Numaras1 : 0232 498 02 70-71-72
Mail Adresi : satinalma@izdoga.com.tr
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Madde 1 — Teknik Sartnamenin Konusu

1.1. Thale konusu is; Idarenin uygun gorecegi sahada geri kazamlabilir ambalaj atiklarmin/kangik
kuru atiklarn mekanik olarak ayristirnlmasi, tasmmasi, optik ve manyetik yontemlerle
siflandirilmasi, PET delme islemi ile balyalanmasma yonelik entegre mekanik ayirma ve geri
kazanilabilir atik isleme makine techizat ve malzemeleri satin alinmasi, nakliyesi, montaji, testleri,
devreye alinmasi, personel egitimi ve gerekli teknik dokiimantasyonun teslim edilmesidir.

1.2. Sartname iginde yer alan &l¢ii ve kapasite deZerleri asgari/nominal sart olup nihai yerlesim Idare
onayli uygulama projesi ile kesinlesecektir.

1.3. Tekliflerde tiim ana makine, yardimei ekipman, konveyor, pano, oda/moddil, celik konstriiksiyon
ve ekipman alt gruplan i¢in kg cinsinden net agirlik, sevk agirhig ve varsa isletme agirlig1 beyan
edilecektir. Agirlik beyam: bulunmayan kalemler teknik yonden eksik kabul edilebilir.

Madde 2 — Teknik Sartnamenin Amaci

2.1. Alinacak malin/hizmetin 6zelliklerine, teslim siiresine, icerigine ve uygulanmasina yonelik tim
sartlarin ve kurallarin belirlenmesi amaciyla isbu teknik sartname hazirlanmistir.

2.2. Tesisin giivenli, siirdiiriilebilir, bakim yapilabilir, enerji ve isletme verimliligi gdzetilmis, is
saglhign ve giivenligi gereklerine uygun ve Idarenin ihtiya¢ duydugu ayrigtirma akigini saglayacak
sekilde anahtar teslim kurulmasi esastir.

Madde 3 — Alimin Hukuki Dayanag

3.1. Teknik sartname kapsamindaki alim, girket ana sozlesmesi kapsaminda yer almakta olup satin
alma isleminin 4734 sayili Kamu fhale Kanunu kapsaminda yapilmasina karar verilmistir.

3.2. Firma; ihale dokiimam, sozlesme, isbu teknik sartname ve yirtrliikteki ilgili mevzuat
hiikiimlerine uygun sekilde isin tamamim yerine getirmekle yiikiimliidiir.

Madde 4 — Teknik Sartnamede Yer Alan Tanimlar

Idare . iZzDOGA iZMIR BUYUKSEHIR BELEDIYESI CEVRE KORUNMASI
IYILESTIRILMESI MUSAVIRLIK VE PROJE HIZMETLERI TiC. VE SAN. A S.

Firma : Uzerine ihale yapilan ve sozlesme imzalanan istekliyi,

Tesis : Bu sartname kapsaminda temin edilecek tiim makine, konveydr, konstriiksiyon,
pano, otomasyon, SCADA, kompresor ve yardime: ekipmanlar biitintin,

Ekipman : Tesis icinde gérev yapan mekanik, elektrikli, hidrolik, pndmatik veya otomasyon
bilesenlerinden her birini,

SCADA : Tesisin merkezi izleme, kontrol, alarm, kayit ve isletme arayliziindg,

Kabul Testi : Montaj ve devreye alma sonrasinda tesisin sartnameye uygunlugunu dogrulamak
{izere yapilan bosta ve yiik altinda denemeleri,

Net Agirhk : Makinenin veya ekipmanin yag, sarf ve igletme malzemeleri hari¢ kg cinsinden
agirhigini,

isletme AZirlig  : Makinenin calismaya hazir durumda, yag/hidrolik akiskan ve bagli yardimei
parcalar dahil kg cinsinden agirhgini,

Malzeme Sertifikasi : Kullanilan malzemenin kalite, standart, mekanik/kimyasal 6zellik, parti/isi
numarasi ve iiretim izlenebilirligi bilgilerini igeren belgeyi,

Esdeger : Bu sartnamede belirtilen performans, giivenlik, kalite, dayanim ve iglev sartlarim
saglayan teknik ¢6ziimii ifade eder.
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Madde 5 — Teknik Sartnamenin Kapsami

5.1. Kapsam; tesisin projelendirilmesi, imalat/tedarik, nakliye, sigortali sevkiyat, sahada indirme,
montaj, celik konstriiksiyon ve hazneler, elekirik panosu ve otomasyon, SCADA sistemi, yardimci
odalar, kompresor sistemi, yardimci tesisler, test ve devreye alma, egitim, as-built cizimler, kullamm-

bakim dokiimantasyonu, garanti belgeleri, malzeme sertifika dosyasi ve kabul siirecini icerir.

5.2. Bu sartnamede verilen degerler asgari deZerlerdir. Istekliler daha yiiksek performansl veya daha
giivenli ¢oziimler sunabilir. Malzeme karakteristigi, nem, tane boyutu, kirlilik oram ve besleme
siirekliligi kapasite tizerinde etkili oldugundan, teklif veren firma maksimum kapasite hesabim

teklifinde acikca belirtecektir.

5.3. Asgari teslim kapsami ve ana ekipman listesi

Asagidaki liste, teklif kapsamina dahil edilmesi gereken asgari ana kalemleri gdstermektedir. Nihai
yerlesim ve proses sorumlulugu kapsaminda, ¢alisir bir tesis olusturmak icin gerekli alt ekipman,
baglant: parcast, sut, koruyucu, sensor, kablo, montaj sarfi ve yardime1 elemanlar ayrica belirtilmemis

olsa dahi teklif bedeline dahil kabul edilecektir.

' No | Ana Ekipman/Hizmet ' Miktar | Kapsam Notu
1 ‘ Poset acgict ve entegre | 1 adet Hidrolik tahrikli, ¢ift yonlii tambur
ylirliyen tabanli besleme doniislii, bakim platformlu.
sistemi
2 | Balistik ayiric1 1 adet 2D/3D/ince fraksiyon aynmi igin
ayarlanabilir acili sistem.
3 | Sekiz safth disk elek 2 adet Kaucuk diskli, zincir-disli aktarmali,
modiiler bakim erisimli.
4 | Elektromanyetik capraz | 1 adet Demirli metal aymmi icin banth
bantli metal ayirci elektromiknatis ve bosaltim sutu.
5 | Optik ayirma linitesi 2 adet NIR ve renk algilama, pndmatik
ejeksiyon, kontrol ve valf blogu dahil.
6 | Optik ayiric1 hizlandirma ve | 2 adet Hizlandirma bandi, sensdr tagiyici
yakalama konveyori cercevesi ve ayirma bashg: dahil.
7 | PET delme/perfore etme |1 adet Balya pres haznesi 1ile entegre
{initesi calismaya uygun.
8 | Yatay otomatik balya presi | 1 adet Otomatik tel baglamali; kagit/karton ve
| uygun geri kazamim {iriinleri i¢in.
9 | Rulolu kauguk banth tasima | Yaklagik | 1400 mm bant genisligi smifinda
konveyoérleri 145 m proses aktarim hatlari.
10 | Sac istl kaymal: | Yaklasik | Nitril veya PVC banth, modiiler sasili.
konveydrler - 1000 mm 55 m
siufl
' 11 | Sac {istii kaymal1 | Yaklasik | Nitril veya PVC bantli, modiiler sasili.
konveyédrler - 1200 mm | 85 m
sinifi
12 | Sac st kaymali | Yaklagik | Nitril veya PVC bantl, modiiler sasili.
konveydrler - 1400 mm | 12m |
| sinufl ‘ , I
13 | Zincirli paletli konveydr - | Yaklagik | Hafif  serl paleti ve eZimli |
. 1300 mm siufi | 20 m besleme/tagima icin.
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No | Ana Ekipman/Hizmet Miktar | Kapsam Notu
14 | Zincirli paletli konveydr - | Yaklagik ‘ Hafif seri, paleti ve eZimli
genis sinif 15m besleme/tasima icin.
15 | Celik konstriiksiyon, | 1 takim | Ekipmanlar aras1 mekanik baglants, sut,
platform, hazne ve sutlar platform, merdiven ve bakim
erisimleri.
16 | Montaj ve devreye alma 1takim | Anahtar teslim c¢aligir tesis igin
mekanik-elektrik montaj, test ve kabul.
17 | Kurulum ekipmanlan ve | 1takam | Ving, forklift, manlift, kaldirma
montaj sarflari aparatlari, el aletleri ve sarflar.
18 | Montaj ekibi konaklama | 1takim | Montaj siiresiyle simirhh olmak {izere
giderleri teklif kapsamina dahil edilecektir.
19 | Montaj ekibi yeme-igme | 1takim | Montaj stiresiyle simirli olmak lizere
giderleri teklif kapsamina dahil edilecektir.
20 | Montaj ekibi ulasim | 1 takim | Saha ulasimi dahil teklif kapsamina
giderleri dahil edilecektir.
21 | Elektrik panolari ve | 1takim | Giic dagitim, siirticiiler, PLC, saha
otomasyon sistemi kablolama ve giivenlik devreleri.
22 | Elektrik pano odasi 1 adet Iklimlendirmeli, aydinlatmali, panolan
koruyacak kapali oda.
23 | SCADA sistemi 1 takim | Merkezi bilgisayar, ekran, yazilim,
izleme ve kumanda ekranlar.
24 | SCADA/kontrol odas1 1 adet Gorsel izlemeye uygun, aydinlatmali
ve iklimlendirmeli oda.
25 | Kompresér sistemi ve | 1 takim Kompresor, kurutucu, filtre, tank ve
basin¢li hava tesisati ekipman baglantilan.
26 | Kompresor odasi 1 adet Celik profilli/sac veya panel kaplamali,
aydinlatmali ve havalandirmali oda.
27 | Tasarim, proje yonetimi ve | 1 takum | Uygulama projeleri, as-built cizimler,
teknik dokiimantasyon kilavuzlar ve teknik dosya.

5.4. Proses akisi

5.4.1. Atik kabul ve besleme: Atik, besleme haznesi/yiiriiyen taban veya uygun besleme konveyori

ile prosese alinacaktir.

5.4.2. Poset acma: Torbali malzeme, malzemeyi miimkiin oldugunca parcalamadan agilacakiir.

5.4.3. On tasima ve dozajlama: Malzeme akig1 sonraki ekipmanlarin kapasitesine uygun sekilde

diizenlenecektir.

5.4.4. Balistik ayirma: 2 boyutlu, 3 boyutlu ve ince fraksiyon ayrimu yapilacaktur.
5.4.5. Disk eleme: Biiyiik parca ve ince/orta fraksiyon ayrmi yapilacaktir.

5.4.6. Manyetik ayirma: Demirli metaller malzeme akigindan ¢apraz bantli elektromanyetik sistem

ile uzaklagtinlacaktir.

5.4.7. Optik ayirma: NIR ve renk tamma kabiliyeti ile PET ve sert plastik gibi hedef iriinler

ayristirilacaktir.

5.4.8. PET delme: PET siseler presleme oncesinde sisme/geri esneme riskini azaltacak sekilde

delinecektir.

5.4.9. Balyalama: Uygun fraksiyonl

ar otomatik tel baglamali yatay pres ile balyalanacaktir.
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5.4.10. Uriin ve artik cikislan: Urlin, red ve/veya artik hatlan Idarenin yerlesim projesine uygun
olarak yonlendirilecektir.

5.5. Asgari kapasite ve performans kriterleri

Kriter Asgari Sart J

Poset agma kapasitesi En az 45 ton/saat; yaklagik 350 kg/m*® malzeme
yogunlugu kabulii ile.

Balistik ayiric1 kapasitesi | Yaklagtk 60 m?®/saat malzeme besleme kapasitesine
uygun.

Balistik eleme verimi En az %85 =+ %3 aralifinda olacak sekilde
tasarlanacaktir.

Disk elek eleme a¢iklig1 Yaklagik 270 x 270 mm nominal eleme boyutu
saglanacaktir.

Manyetik ayinci manyetik | 350 mm mesafede en az 750 Gauss manyetik alan

alam saglayacaktir.

Optik ayrrma hizi Optik hizlandirma bandi en az 3 m/s bant hizina uygun
olacaktir.

Balya pres kapasitesi Malzeme yogunluguna bagli olarak en az 1,25 ton/saat ile
450 ton/saat araliginda calismaya uygun olacaktir.

Elektrik sebekesi 400 V, 50 Hz, ii¢ fazli beslemeye uygun olacaktir.

Kontrol ve otomasyon Manuel, otomatik, bakim ve sirali baslatma/durdurma

| modlar1 bulunacaktir.

5.6. Uygulama projesi, koordinasyon ve teklif belgeleri

5.6.1. Firma, sozlesme sonras: genel yerlesim plani, proses akis semasi, ekipman yerlesim ¢izimleri,
yiik ve ankraj planlari, platform-merdiven-korkuluk ¢izimleri, elektrik tek hat semasi, kablo giizergéh
plani, pnomatik tesisat semasi, otomasyon mimarisi, SCADA ekran listesi, giris-¢ikis sinyal listesi,
montaj plani ve devreye alma prosediiriinii Idare onayina sunacakfir.

5.6.2. Teklifte teknik uygunluk matrisi, proses akis semasi, genel yerlesim Onerisi, makine yerlesim
plam, makine/ekipman ¢izimleri, ana ekipman teknik foyleri, ekipman Gl¢tileri, kapasite hesaplari,
enerji titkketim listesi, motor giic listesi, basingh hava hesabi, elekirik-otomasyon mimarisi, SCADA
fonksiyon/alarm listesi, montaj ve devreye alma plani, garanti-servis-bakim-yedek par¢a kapsami, kg
cinsinden agirlik beyan cetveli, malzeme marka/model/tip ve sertifika beyan tablosu ile istisna/sapma
listesi bulunacaktir.

5.6.3. Bu teknik sartname, sartname kalemlerini marka, model, ticari ad veya makine tanitici kod
iizerinden sirlamaz. Ancak istekliler teklif ettikleri kendi makine, malzeme, motor, rediiktor,
rulman, elektrik/otomasyon, hidrolik/pnématik ve diger kritik komponentlere ait marka, model/tip,
teknik veri foyii ve sertifika bilgilerini teklif dosyasinda seffaf sekilde beyan edecektir. Bu beyan,
herhangi bir markaya @istiinliik saglamaz; kabul ve kalite kontrol stire¢lerinde izlenebilirlik amaciyla
kullanlir.

5.7. Zorunlu agirhk beyan ve dogrulama sartlar

5.7.1. Tiim makine ve ekipmanlar i¢in kg cinsinden net agirlik, sevk agirhig, isletme agirlig: ve
miimkiinse ana alt grup agiliklar teklif ekinde verilecektir. Agirlik beyam; kaldirma plam,
ving/tasima hesabi, temel/ankraj yiikleri ve malzeme dogrulamas: i¢in kullanilacaktir.

5.7.2. Teslimde irsaliye, kantar fisi, sevk paket listesi, iiretici tartim beyani, imalat metraj _listesi veya
Idarenin isteyecei esdeger belgeler ile teklifte belirtilen agirhiklar karsilastirilacaktir. Idare gerek
gordiigiinde makine, modiil, ekipman, celik konstriiksiyon, pano, oda/modiil, konveyor veya sevk

at PEY
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partilerini kendi kantarinda, kamu kantarinda, yetkili/lisansh kantarda veya iglincti kisi kantarinda
ayr ayr veya sevk grubu halinde tarttirabilir. Tartim, tagima, indirme-bindirme, pargali tartim, tekrar
tartim ve dogrulama giderleri firmaya aittir.

5.7.3. Teklifte beyan edilen net, sevk veya isletme agirligindan Idarenin yazili onay1 olmadan
malzeme kesiti, sac kalmligy, tastyic: profil, bicak/elek saci, sasi, tambur, mil, zincir, platform veya
diger kritik parcalarin kiiciiltiilmesi nedeniyle sapma yapilamaz. Beyan edilen agirliktan teknik
gerekgesi ve Idare onay1 olmayan eksilme tespit edilirse ilgili ekipman, alt grup veya sevk partisi
reddedilebilir.

5.7.4. Kantar kontroliinde beyan edilen agirhiga gore yiizde iki (%2) veya 6lgtim belirsizligini asan ve
teknik olarak aciklanamayan eksilme goriilmesi halinde Idare; ilgili ekipmanin kabuliinti durdurabilir,
sevkiyat: teslim almayabilir, montaj: baslatmayabilir veya ekipman: sahadan uzaklastirarak yeniden
imalat/degisim isteyebilir.

5.7.5. Tartim icin gerekli arac ydnlendirme, bekleme, yiikleme-bosaltma, ving/forklift, ilave sevk,
kantar {icreti ve tartim tekrarlar dahil tiim giderler firma sorumlulugundadir. Bu giderler i¢in
Idareden ayrica bedel talep edilemez.

5.7.6. Beyan edilen agirlik ile tarim sonucu arasindaki uyumsuzlugun malzeme eksiltme, sac/profil
kalinlig1 diigiirme, eksik ekipman gonderme veya farkli komponent kullanma nedeniyle olustugunun
tespiti halinde ekipman sartnameye aykin kabul edilir ve reddedilebilir.

5.7.7. Kantar veya iiciincti kisi kontrolii sirasinda ekipmamin pargall tartilmasi istenirse firma
ekipmam, modiilleri, celik alt gruplan, panolan ve yardimel pargalan ayri ayri tamumlanabilir ve
tartilabilir sekilde etiketleyecek ve paketleyecektir.

No | Makine/Ekipman Grubu | Teklifte Istenecek Agirhk Beyam |
1 |Poset acic1 ve yiriiyen | Net makine agirhgi, isletme agirhgi, hidrolik yag
tabanli besleme sistemi dahil agirlik ve sevk agirhgi kg olarak beyan
edilecektir.

Net makine agirlig: kg olarak beyan edilecektir; 6

(8]

Balistik ayiric1

ton smfi agr hizmet konstritksiyon sarti
saglanacaktir.

3 | Disk elekler Her bir disk elek icin ayri net makine agirhg kg
olarak beyan edilecektir.

4 | Elektromanyetik
bantli metal ayiric
5 | Optik ayirma tiniteleri

capraz = Miknatis, tagiyici sase, bant ve tahrik grubu dahil
net/sevk agirligi kg olarak beyan edilecektir.

Her bir optik tinite i¢cin sensor, kontrol kutusu, valf
blogu ve tagiyict cerceve dahil kg beyam
verilecektir.

Her bir konvey6r igin bant, sase, tambur, motor-
rediiktor ve yakalama basghg: dahil kg beyani
verilecektir.

etme | Net makine agirlig kg olarak beyan edilecektir.

6 | Optik ayiric1 hizlandirma ve
yakalama konveydrleri

7 | PET delme/perfore
{initesi
8 | Yatay otomatik balya presi

Pres gvdesi, hidrolik tinite, tel baglama ve entegre
ekipmanlar dahil net/igletme/sevk agirligi kg olarak
beyan edilecektir.

Her hat veya metraj grubu i¢in kg/m ve toplam kg
| beyam verilecekdir.

9 | Rulolu  kauguk
konveyorler

bantli

ATABEY
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No | Makine/Ekipman Grubu | Teklifte Istenecek Agirhk Beyani
10 | Sac istil kaymali | 1000 mm, 1200 mm ve 1400 mm simflan i¢in kg/m
konveyorler ve toplam kg ayr1 ayn beyan edilecektir.

11 | Zincirli paletli konveyorler | Her palet genisligi/metraj grubu icin kg/m ve
toplam kg beyan: verilecektir.

12 | Celik konstriiksiyon, | Profil, sac, platform ve sutlar icin toplam celik
| | platform, hazne ve sutlar ‘ agirhifn kg ve ana kalem kinlimi beyan edilecektir.

5.8. Malzeme sertifikalari, kalite giivence ve izlenebilirlik

5.8.1. Firma, teklifte malzeme kalite plamm ana malzeme listesini, sac/profil kalinliklarini, motor-
rediiktér-rulman-elektrik aksami teknik veri listelerini ve sertifika teslim planini Idareye sunacaktir.

5.8.2. Sertifikasi, uygunluk belgesi, parti/is1 numarasi, marka-model/tip beyan: veya teknik verl
sayfas1 sunulmayan kritik malzemeler kabul edilmeyecektir. Idare kalite siiphesi halinde veya kabul
kontroliiniin parcas1 olarak numune alma, kalinlik 6l¢timd, sertlik dl¢iimd, tartim, kimyasal/mekanik
analiz, boya kuru film kalnhig &lciimii, kaynak kontrolii ve bagimsiz laboratuvar/t¢tincii kisi
dogrulamas: talep edebilir.

5.8.3. imalatta kullanilmis, revizyon gormils, yeniden sarilmus, kaynagi belirsiz, sahte veya
sertifikasiz motor, rulman, rediiktdr, elektrik aksami, hidrolik/pnomatik ekipman ve tasiyict malzeme
kullanilamaz. Tiim kritik bilesenler yeni, kullanilmamis ve endiistriyel ¢alismaya uygun olacaktir.

5.8.4. Asagidaki belgeler kabul dosyasinda asgari olarak sunulacaktir. Idare gerek gordiigiinde ilave
test raporu, fabrika kabul tutanagi veya bagimsiz muayene raporu isteyebilir.

5.8.5. Idare, kullamlan malzemelerin ve komponentlerin dogrulugunu bagimsiz ti¢lincti kisi/kurulus,
akredite laboratuvar, muayene kurulusu veya uzman mithendislik hizmeti aracihigiyla kontrol
ettirebilir. Bu kontroller; malzeme kalite dogrulamasi, sac/profil kalnhig 6lctimi, sertlik testi,
kimyasal analiz, kaynak kontrolii, boya kalinligi 6l¢iimii, motor-rediiktor-rulman-elektrik aksami
etiket/seri numarasi ve teknik veri dogrulamasimi kapsayabilir.

5.8.6. Bagimsiz ticiincii kisi dogrulamasi, numune alma, laboratuvar analizi, saha/fabrika muayenesi,
raporlama, tekrar kontrol, refakat tasima ve benzeri tiim maliyetler firmaya aittir. Idare bu giderleri
dogrudan firmada tahsil edebilir veya hakedis/5demelerinden mahsup edebilir.

5.8.7. Firma, imalatta kullanilacak malzemelerin parti/is1 numarasi, seri numarasi, iiretici etiketi,
fatura/irsaliye, sertifika ve teknik veri foyii izlenebilirligini kabul tamamlanincaya kadar
koruyacaktir. Etiketi sokiilmiis, kaynag: belirsiz veya belge ile eslestirilemeyen malzeme kabul
edilmeyebilir.

5.8.8. Teklifte beyan edilen marka, model/tip veya teknik seviye, sézlesme sonrasi Idarenin yazili
onay1 olmadan degistirilemez. Degisiklik ancak egdeger veya daha fistiin teknik dzellikte olmasi,
sertifikalarinin sunulmas: ve Idarenin yazili onayi ile yapilabilir.

5.8.9. Sahte belge, gercege aykir agirlik beyani, diisiik kalite malzeme, kullanilmig/yenilenmis kritik
komponent veya teklif beyanindan farkli komponent kullammi tespit edilirse Idare kabuli
reddedebilir ve s6zlesme/ceza hitkiimlerini uygulayabilir.

Malzeme/Ekipman

i Istenen Asgari Belge ve Kontrol
Celik sac, profil ve | Malzeme kalite sertifikasi; kalite simfi, 1si/parti numarasi,
konstriiksiyon kalinlik/kesit ve miktar bilgisi. Sertifikalar kesim listesi ve

| malzemeleri | imalat pozlan ile izlenebilir olacaktir. J

Qegre 5011 tind Blri Mudum
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Malseme Skspian ‘ Istenen Asgari Belge ve Kontrol
Grubu
Asmmaya dayanikli sac, | Sertlik smifi, kimyasal/mekanik ozellikler ve kalinlik bilgisi

bicak, karsi bicak ve
elek saclar

bulunan iiretici uygunluk belgesi veya muayene sertifikasi.
Gerekirse saha sertlik/kumpas dlctimii yapilacaktir.

Motor, rediiktor
tahrik gruplan

ve

Yeni ve kullamlmamus iiriin beyani, uygunluk belgesi, etiket
degerleri, gii¢/devir/verim bilgileri ve seri/parti numarasi.
Yenilenmis veya revizyonlu parca kabul edilmeyecektir.

Rulman, yatak, zincir,
disli ve tamburlar

Parca teknik ozellik belgesi, parti/seri izlenebilirligi ve
uygunluk beyam. Disik suuf veya muadil adi altinda
kapasite diisiiren parca kullamilamaz.

Konveyor bantlari, | Bant siufi, kat sayisi, kalinlik, yag/asit dayanimi ve
styiricilar ve kauguk/PU | antistatik/alev davranisi gerekiyorsa buna iliskin teknik veri
parcalar sayfasi.

Hidrolik ve pnomatik
ekipmanlar

Pompa, valf, silindir, hortum, filtre, tank ve balanti
elemanlart icin basm¢ smfi ve uygunluk belgeler.
Hortumlar iretim tarihi ve basing simifi okunabilir sekilde
etiketli olacaktir.

kanallar1 ve baglanti
elemanlan

Elektrik panolann ve | Pano rutin test raporu, koruma simifi, kacak
elektrik aksamlar alkim/termik/salter/siiriicii/PLC/sensér uygunluk belgeleri,

kablo kesit listeleri, topraklama ve izolasyon test tutanaklari.
Kablolar, kablo

Kablo tip/kesit uygunluk belgesi, alev geciktirme ve yalitim
bilgileri; kanal ve  baglanti i
galvaniz/korozyon koruma belgeleri.

elemanlarn  igin

Boya, kaplama
_galvaniz

Ve

Yiizey hazirhg, boya tipi, kuru film kalinlig: 6l¢tim raporu,
galvaniz kaplama veya korozyon koruma sertifikas.

Kaynak, imalat ve kalite
kontrol

Kaynake1 yeterlilikleri, kaynak y&ntem talimatlar, gorsel
muayene tutanaklan ve Idarenin talep edecefi kritik
birlesimler i¢in tahribatsiz muayene kayitlari.

Baglant1 elemanlan ve
ankrajlar

Civata, somun, pul, ankraj ve diibel igin mekanik
sinif/kaplama bilgisi ve uygunluk belgesi.

5.9. Poset acic1 ve yiiriiyen tabanh besleme sistemi

Poset acici, gelen torbali veya posetli atik akisim kontrollil sekilde agacak, malzemeyi miimkiin
oldugunca parcalamadan ve sonraki hatlara diizenli besleme saglayacak sekilde tasarlanacaktir.

Ozellik _ Asgari Teknik Sart ]

Tambur uzunlugu Yaklasik 1980 mm; nihai l¢ii proses ve yerlesim projesine
uygun olacaktir.

Kapasite En az 45 ton/saat; yaklasik 350 kg/m® malzeme yogunlugu
icin.

Tahrik Hidrolik tahrikli; asir1 yiik durumunda koruma ve geri alma
fonksiyonu bulunacaktir.

Tambur déniis hizi En fazla 33 d/d; basinca ve malzeme yiikiine bagl olarak
ayarlanabilir olacaktir. ‘

| Déniis yonit Cift yonlii caligmaya uygun olacaktir. ]

| By-pass yaylan En az 15 adet by-pass yayli mekanizma bulunacaktir. ‘

u ABEY
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Ozellik Asgari Teknik Sart
Govde malzemesi En az St37/S235 sifi ¢elik sac veya daha yiiksek dayammli
esdeger malzeme.
Tambur bicaklarn En az 450 HB sertlik simifinda asinmaya dayamikli celik;
minimum 20 mm kalinlik.
Kars1 bicaklar En az 450 HB sertlik simfinda agimmaya dayanikhi celik;
minimum 10 mm kalinlik; cok yiizeyli kullanim imkéni.
Bakim erisimi Emniyet switchli bakim/temizlik kapilar1 ve giivenli bakim
platformu bulunacaktir.
Agirlik beyam Poset acici, ylirliyen taban, hidrolik {inite ve bakim platformu
ayri ayn kg olarak teklif ekinde beyan edilecektir.

5.9.1. Hidrolik iinite

Ozellik Asgari Teknik Sart

Motor giicii | En az 30 kW.

Pompa kapasitesi Yaklasik 112 cc simfinda; gilic diizenlemeli, degisken
| deplasmanli tip.

Tank hacmi En az 600 litre.

Yag 1siticis1 En az 3 kW kapasiteli yag 1sitma sistemi.

Kontrol Basing, sicaklik ve seviye izleme elemanlan ile otomasyon

sistemine alarm verecektir.
Bakim Filtre elemanlan erisilebilir olacak; filtre tikanikligi ve yag

sicakligi izlenebilir olacaktir.

5.9.2. Yiiriiyen taban

Ozellik Asgari Teknik Sart

Yerlesim Poset acici ana gdvdesi ile entegre veya dogrudan beslemeyi
saglayacak sekilde monte edilecektir.

Hiz Yaklasik 1,5 m/dak; frekans kontrollii ayarlanabilir yapi
tercih edilecektir.

Motor giicii Enaz 7,5 kW.

Ters hareket Tikanma ve bakim durumlan igin ters hareket fonksiyonu
bulunacaktir.

Palet malzemesi En az St37/S235 kalite celik, minimum 5 mm kalinlik.

Ana tastyici Ag1r hizmet profilleriyle imal edilecek; proses yiiklerine gbre
hesaplanacaktir.

Yag sistemi En az 160 litre yag tanki ve en az 2 kW ya§ 1siticisi
bulunacaktir.

Bolme olgiileri Yaklasik 2000 mm genislik, 6000 mm uzunluk ve 1185 mm
yikseklik.

Hazne hacmi Proses ihtiyacina gére yaklasik 19-28 m? araliginda net hacim

‘ saglanacaktir.

5.10. Balistik ayiric

Ozellik | Asgari Teknik Sart |
Palet/deck genisligi Yaklastk 2000 mm. |
Palet/deck uzunlugu Yaklasik 5000 mm.
Aktif ylizey alam Yaklasik 10 m?

at EY
CevMan Miidiiri
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" Ozellik Asgari Teknik Sart
Elek delik cap1 ' Yaklasik @50 mm.
Kapasite Yaklasik 60 m*/saat besleme kapasitesine uygun.
Montaj acist 12-22 derece arahifinda ayarlanabilir veya uygulama '
projesinde sabitlenebilir.
Motor giicii Enaz 7,5 kW.
Yaklasik agirlik 6 ton siifinda agir hizmet tipi konstriiksiyon; kesin agirlik kg |
olarak teklif ekinde beyan edilecektir.
Eleme verimliligi | En az %85 + %3.
Bakim erisimi Her iki yanda bakim kapagi ve alt bakim platformu
bulunacaktir.
Elek saclarn Modiiler, degistirilebilir ve civatah baglantili olacaktir.
Ince fraksiyon | Eleme béliimii ile yiiriime yolu yiiksekligi arasindaki mesafe
sizdirmazli81 icin membran veya esdeger esnek kapama saglanacaktir.

5.10.1. Aq1 degistirme hidrolik sistemi, {ist kapak, fan destek sistemi ve ilave yiiriime yolu gibi
ekipmanlar Idare tarafindan kesin kapsamda istenmesi halinde ana teklif veya opsiyon kalemi olarak
ayrica gosterilecek; ilgili kalemlerin proses verimine etkisi teklif ekinde agiklanacaktir.

5.11. Sekiz safth disk elekler

" Ozellik Asgari Teknik Sart
Adet 2 adet.
Operasyon genisligi | Yaklasik 2500 mm.
Toplam genislik Yaklasik 3100 mm.
Uzunluk Yaklasik 3250 mm.
Saft sayisi Her elek icin 8 adet mil.
Yiikseklik Yaklasik 870 mm.
Mil doniis hizi Yaklasik 101 d/d; proses ihtiyacina goére ayarlanabilir
olmalidir.
Motor giicii Her elek icin en az 7,5 kW.
Eleme boyutu | Yaklasik 270 x 270 mm.
Disk geometrisi Eleme verimini artirmak amaciyla geometrik formda kauguk
diskler.
Giig aktarimi Zincir-digli sistemi veya esdeger giivenli ve kolay bakim
yapilabilir tasarim. ,
Agirlik Her bir elek icin yaklasik 2250 kg sinufi; kesin kg bilgisi teklif
| ekinde beyan edilecektir.
Bakim | Mil, disk ve yataklara giivenli erisim saglanacaktir.
5.12. Elektromanyetik capraz banth metal ayirici
Ozellik Asgari Teknik Sart
Manyetik tip Elektromanyetik, ¢capraz bantl ayirici.
Manyetik alan 350 mm mesafede en az 750 Gauss.
Manyetik giic En az 5,3 kW smfinda.
Calisma mesafesi 150-350 mm araliginda etkin calisma.
Miknatis alani | Yaklasik 960 mm x 1265 mm.
| Sogutma ' Dogal 1s1 transferi veya esdeger giivenli sogutma yapisi.
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Ozellik Asgari Teknik Sart
| Motor giicii Enaz2,2 kW.
Bant EP simifi kaucuk bant, minimum 10 mm kalinlik ve yaklagik
50 mm bariyer/kanat yiiksekligi.

Sut ve bosaltim

Ayrilan metalin giivenli sekilde yan hazneye veya konteynere
diismesini saglayacak sut dahil olacaktir.

pnomatik iifleme nozullan ve ayirma bashg:.

Koruma Manyetik alan, sicaklik, bant sapmasi ve motor koruma
alarmlar1 otomasyonda izlenebilir olacaktir. ,

Agirlik Miknatis, sase, tahrik ve bant dahil net/sevk agirligi kg olarak
teklif ekinde beyan edilecektir.

. Optik ayirma iiniteleri

Ozellik Asgari Teknik Sart ]

Adet 2 adet optik ayirma tinitesi ve bunlarla uyumlu 2 adet
hizlandirma/yakalama konvey®dril.

Algilama teknolojisi NIR tabanli malzeme tanima ve renk ayristirma kabiliyetine
sahip olacaktir.

Ayirma gorevi PET ve sert plastik fraksiyonlarin ayrimi dahil; polimer ve
renk bazli recete olusturulabilir olacaktir.

Ana bilesenler Tarayici, kontrol kutusu, valf blogu, sensor tagiyici cergevesi,

Operator araytizii

Regete secimi, alarm izleme, manuel test ve bakim ekranlari
bulunacaktir.

| Kalibrasyon Sensér konumu ve kalibrasyonu uygulama projesinde
netlestirilecek; devreye almada test edilecekfir.
Temizlik Optik cam ve sensér alanlarinin erisilebilir, giivenli ve hizli

temizlenebilir olmasi saglanacaktir.

Basingh hava

Nozul sistemi i¢in gerekli basing, debi ve hava kalitesi firma
tarafindan hesaplanacak ve kompresdr sistemi buna gore
secilecektir.

Agirhik

Her bir optik ayirie1 ve yardime: gergevesi igin kg bilgisi ayn
ayn teklif ekinde beyan edilecektir.

Optik ayiric1 hizlandirma ve yakalama konveyorii

Ozellik Asgari Teknik Sart

Konveyor uzunlugu Yaklasik 7100 mm.

Konveyor genisligi Yaklasik 2800 mm.

Bant Minimum 8 mm kalinhiginda EP400/3 simifi nitril bant veya

esdeger Ozellikte bant.

Bant siyiricilar

I¢ ve dis bant siyiricilar: bulunacaktir.

Bant hiz1 En az 3 m/s.

Motor giicii Enaz 11 kW.

Ayirma basghgi Aynlan iirin  ve rted fraksiyonlarmin kangmasini
engelleyecek kapali/yan kapali yakalama geometrisi.

Bakim Senstr, nozul, bant ve tamburlara giivenli bakim erisimi

saglanacaktir.
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Agirhik Her bir konvey®dr i¢in kg/m ve toplam kg bilgisi teklif ekinde
beyan edilecektir.
5.14. PET delme/perfore etme iinitesi
Ozellik Asgari Teknik Sart
Motor giicil Enaz2 x3kW.
Yaklasik makine | 3215 x 1130 x 1250 mm sinifinda.
oleiileri
Ic genislik Yaklasik 1020 mm.
Havuz/hazne hacmi Yaklagik 0,27 m®.
Donme hiz Yaklasik 62 d/d.
Agirlik Yaklasik 1250 kg sinifinda; kesin kg bilgisi teklif ekinde
beyan edilecektir.
Bicak sayisi Her rotor i¢in yaklasik 170 adet bigak.
Entegrasyon Balya pres haznesi ile entegre olacak; operatdr panelinden
secilen PET modunda devreye girecektir.
| Bakim Bicak degisimi ve temizlik icin giivenli erisim saglanacakitir.

5.15. Yatay otomatik balya presi

Ozellik Asgari Teknik Sart

Makine 6lgiileri Yaklasik 9675 mm uzunluk, 4250 mm genislik, 4800 mm
yiikseklik ve yaklagik 3200 mm besleme yiiksekligi simifinda.

Balya kesiti Yaklasik 1100 x 850 mm; balya uzunlugu malzemeye ve
ayara bagl olacakiir.

Pres giicli En az 70 ton.

Calisma basinci Yaklasik 280 bar.

Hazne &lciisii Yaklagik 1400 x 1020 mm.

Elektrik motor giicii En az 22 kW.

Baglama sistemi

4 tel ile otomatik baglama.

Balya agirlig1

Malzemeye bagli olarak yaklasik 350-500 kg.

Besleme  konveyéri
uyumu

Konveyor ile besleme yapilmas: halinde ilgili besleme
konveyérii yaklasik 1300 mm genisliginde olacaktir.

Teorik ¢evrim siiresi

Yaklagik 18 saniye.

Kapasite

Yaklasik 35 kg/m® malzeme igin 1,25 ton/saat; 80 kg/m® i¢in
3,00 ton/saat; 100 kg/m? i¢in 4,50 ton/saat.

Celik yap Ana tastyic1 saclarda en az St52/8355 simify; yiliksek aginma
bolgelerinde yiiksek aginma dayanimli celik.

Hidrolik silindir En az St52-3 veya esdeger dayammbl silindir borusu.

Pompa Otomatik regiilatorlii, degisken debili hidrolik pompa.

Giivenlik Elektrik switchleri, fotoseller ve mekanik koruyucularla
giivenli calisma saglanacaktir.

Tel ylirtitme/kesme Tel, hidrolik silindir ve igne sistemi ile ilerleyecek; kesme

islemi hidrolik hareketli yiiksek hiz celigi bigaklarla
| yapilacaktir. |

diirii

Mufaf AT,
Cevre/pfieti
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Ozellik Asgari Teknik Sart
Agirlik Pres gdvdesi, hidrolik tinite, yag ve baglama sistemi dahil
net/isletme/sevk agirhigi kg olarak teklif ekinde beyan
‘ edilecektir. ‘
5.16. Rulolu kaucuk banth konveydrler - 1400 mm sinifi
" Ozellik | Asgari Teknik Sart
Toplam metraj Yaklasik 142,8 m.
Bant genisligi Yaklagik 1400 mm.
Kullanim amaci Ekipmanlar arasinda tagima, besleme ve ayiklama amagh
kullamlacaktir.
Diiz bant kalitesi EP400/3 4+0 smufi, yaga dayamikli, 8 mm + 0,5 mm
kalinlikta.
Cavus bant kalitesi EP500/4 5+0 smfi, yaga dayamkl, 10 mm = 0,5 mm
kalinlikta.
Cavus yitksekligi 16 mm ve/veya 20 mm.
Kenar yapisi Kalipli kenar bant veya malzeme kagmasm engelleyen
esdeger kenar ¢cozimu.
Bant dayanimi Yaga ve asidik etkili malzemelere dayanikh olacaktir.
Bant acist Ilgili hatta yaklasik 15 dereceye kadar calismaya uygun
olacaktir.
Rulo diizeni Ust istasyon rulolar, alt doniis rulolan ve kilavuz rulolar ile
bant sarkmasi ve sapmasi engellenecektir.
Siyiricilar Dis yiizey icin politiretan, i¢ yiizey i¢in PTFE veya esdeger
styiricilar.
Sasi En az St37/S235 kalite c¢elik, modiler, civata-somun
baglantili ve tasimaya uygun parcalara ayrilabilir.
Baglant1 elemanlar Tiim civata ve somunlar galvanizli veya korozyona dayammli
olacaktir.
Gerdirme tamburu Yaklasik @300 mm, iki pozisyondan gerdirme imké&ni.
Tahrik tamburu Yaklagik @320 mm; kayma ve esnemeye karsi kaucuk kapl
yiizey.
Tahrik grubu Rediiktor dogrudan tahrik miline baglanacak, moment kolu
| ile sasiye monte edilecektir.
Agirlik Her konveydr hatt1 icin kg/m ve toplam kg teklif ekinde beyan
edilecektir.
5.17. Sac iistii kaymal: konveydrler
Ozellik Asgari Teknik Sart
Bant genislikleri Yaklasgik 1000 mm, 1200 mm ve 1400 mm simniflarinda
olacaktir. '
Toplam metrajlar 1000 mm simfi yaklasik 52,5 m; 1200 mm sinifi yaklasik 84,5
m; 1400 mm sifi yaklasik 11,5 m.
Bant tipi Nitril veya PVC bant.
Bant kalinlig Minimum 8 mm.
Bant caligma ylizeyi Bant, sac karkas {izerinde kayarak hareket edecektir. ﬁ
| Sasi malzemesi En az St37/S235 kalite celik. B
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Modiiler imalat | Sevkiyat ve saha montajina uygun modiler parcalardan
olusacakfir.
Gerdirme tamburu Yaklasik @200 mm, iki noktadan gerdirme imkani.
Tahrik tamburu Yaklagik @220 mm.
Baglant1 elemanlar1 | Tim baglanti elemanlann galvanizli veya korozyona |
dayammli olacaktir.
Alt destek rulolamn Bant sarkmalarimi engellemek icin uygun araliklarla alt
rulolar bulunacaktir.
Tahrik Elektrik motoru ve rediiktdr dogrudan tahrik miline bagl, !
| moment kollu montajli olacaktir.
Agirlik Her bant genisligi sinifi i¢in kg/m ve toplam kg teklif ekinde
beyan edilecektir.
5.18. Zincirli paletli konveydrler
Ozellik Asgari Teknik Sart
Konveyor sinifi Hafif seri paletli zincirli konveyér; proses yiiklerine gore
yeterli giivenlik katsayisi ile tasarlanacaktir.
Metraj ve genislikler Yaklasik 18,74 m uzunlukta 1300 mm palet genisligi sinifi ve
yaklagik 13,24 m uzunlukta genis paletli hat.
Palet kalitesi En az St44 veya esdeger celik.
Palet kalinlig Uygulamaya gére minimum 2,5-3 mm.
Palet formu Mukavemeti artiran sekilli, kenarlart malzeme sikismasini
azaltacak yuvarlatilmis formda.
Palet baglantisi Paletler zincire en az dort civata ve emniyetli somun ile
baglanacaktir.
Malzeme geri kayma | Egimli hatlarda paletlere biikiimli sac/kanat pargalari
Onlemi civatalanacaktir.
Zincir bakla hatvesi Yaklasik 100 mm.
Zincir tahriki Ozel zincir dislisi ile tahrik; zincir ¢arklar1 mile kama ile
baglanacaktir.
Mil baglantis: Mil dogrudan disli kutusuna akuple edilecektir.
Asinma parcalar Tekerlekler ve pimler 1s1l islem gdérmiis olacaktir.
I¢ bariyer Zincir i¢ kismma malzeme girigini engellemek i¢in yaklagik
70 mm yiikseklikte bariyer.
Zincir kizaklan St60 veya esdeger malzemeden imal edilmis yaklagik 50 x 15
mm yassi celik yiizey lizerinde calisma.
Bakim kapaklar: Her iki yanda civatah sokiilebilir kapaklar.
Gergi Besleme kisminda her iki yanda gergi vidalar.
Sasi En az St37/S235 kalite ¢elik sacdan modiiler tasarim; yan iist
saclar yaklasik 300 mm yiiksekliginde.
Yaglama Merkezi veya erisilebilir yaglama noktalan ve yag tanki
diizeni.
Agirlik | Her palet genisligi/metraj grubu i¢in kg/m ve toplam kg teklif
‘ ekinde beyan edilecektir. |
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5.19. Konveyor ortak emniyet ve bakim sartlar

5.19.1. Tiim konveyorlerde acil durdurma halati veya butonu, bant sapma izleme, bakim kapaklar ve
muhafazalar bulunacaktir.

5.19.2. Bant ve tambur ¢evresinde sikisma tehlikesi olan bélgeler koruma altina alinacaktir.

5.19.3. Malzeme dokiilmesini azaltmak icin gerekli yan etekler, kaucuk sizdirmazliklar ve dokiis
sutlar saglanacaktir.

5.19.4. Tiim konveydrlerde yaglama ve yatak bakim noktalarina giivenli erisim saglanacaktir.
5.19.5. Motor ve rediiktorler asin yiik, termik ve kagak akim koruma sistemlerine baglanacaktir.

5.19.6. Konveyor hizlar proses ihtiyacina gre otomasyon sistemi tizerinden ayarlanabilir olacak; hiz
araliklan teklif dokiimaninda belirtilecektir.

5.20. Celik konstriiksiyon, platformlar ve hazneler

Tiim celik konstriikksiyon, ekipmanlarin giivenli ¢alismasmi, bakim erigimini ve proses akisini
saglayacak sekilde tasarlanacak, imal edilecek ve monte edilecektir.

Bashk Asgari Sart

Kapsam Ekipman tasiyicilari, zemin-ekipman baglantilari, ekipman
aras1 baglantilar, giris-cikis hazneleri, dékis sutlari, bakim
platformlar ve merdivenler.

Malzeme En az St37/S235 kalite celik; proses yiikii ve darbe etkisi
yilkksek bolgelerde daha yiksek dayammli malzeme
kullanilacaktir.

Yiiriime yollar Kaymaz baklavali sacdan imal edilecek; gereken yerlerde
drenaj ve temizlik acikliklan saglanacaktir.

Korkuluklar Is saghg ve giivenligi mevzuatina uygun yiikseklik, ara
korkuluk ve topuk levhas: bulunacakiir. |

Erisim | Merdiven, platform, kapak ve servis alanlari operatdriin
giivenli bakim yapmasina imkéan verecektir.

Ankraj Celik konstriiksiyon zemine uygun ankraj civatasi ve diibel

- sistemi ile sabitlenecektir.

Civatali baglantilar Sahada montaj ve gerektifinde demontaj icin modiiler
civatali baglantilar tercih edilecektir.

Tasarim kontroli Firma, statik yiikler, dinamik yiikler, titresim ve bakim
yiiklerini dikkate alan tasarim kabullerini Idareye sunacaktir.

Agirlik Tim celik konstriikksiyon, platform, hazne ve sutlar icin
toplam kg ve ana kalem bazli kg kirilim teklif ekinde beyan
edilecektir.

5.21. Elektrik, otomasyon ve kumanda sistemi

Ozellik | Asgari Teknik Sart

Sebeke 400 V, 50 Hz, {i¢ fazli beslemeye uygun tasarim.

Pano koruma simifi En az IP54.

Standartlar TS, EN, IEC, CE ve ilgili elektrik giivenligi standartlarina
uygun tasarim ve imalat. ,

Gtic dagitimi Ana besleme, motor beslemeleri, siiriiciiler, termik/elektronik
koruma elemanlan ve kumanda devreleri panolarda diizenli
| sekilde yer alacaktr.
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Hiz kontrol Gerekli tiim konveydr ve proses ekipmanlarinda frekans
kontrollii hiz ayar1 saglanacaktir.
PLC Endiistriyel tip PLC tabanli kontrol sistemi; yeterli yedek

giris/cikis kapasitesi ile kurulacaktir.

Acil durdurma

Tesis genelinde gerekli noktalarda acil durdurma
butonlar/halatlari  bulunacak; giivenlik devresi fail-safe
mantikta tasarlanacaktir.

Saha kablolan Giig, kontrol ve motor kablolar: TS/IEC standartlarina uygun
kesitte ve tipte secilecektir.

Kablo kanallan Pregalvanizli veya egdeger korozyon dayamimli kablo
kanallar1 kullanilacak; bakim erisimine uygun ddsenecektir.

Topraklama Tiim panolar, motorlar, celik konstriiksiyon ve metal
govdeler uygun kesitte topraklanacakiir.

Etiketleme Kablo, klemens, pano, motor ve saha enstriiman etiketleri as-

built projelerle uyumlu olacaktir.

5.21.1. Komut kablosu teknik dzellikleri
Ozellik _ Asgari Teknik Sart
Iletken direnci 0,5 mm? i¢in yaklasik 39 ohm/km; 0,75 mm? i¢in 26 ohm/km;
' 10mm19m1950hm/km15mm1gmlagohmfkm,..,

mm? icin 7,98 ohm/km simifinda.

Yalitim direnci | En az 20 Mohm x km.

Alkim tasima kapasitesi | Kablo kesitine uygun olarak en az 6 A ile 25 A aralifinda.

Calisma gerilimi 300/500 V.

Test gerilimi En az 2000 V.

| Biikiilme yaricapi En az 7.5 x kablo dis capi.

Sicaklik aralig1 Mobil kullanimda yaklagik -5°C ile +70°C; sabit kullanimda
vaklasik -30°C ile +70°C.

Alev geciktirme IEC 60332-1-2 veya esdeger standarda uygun.

Iletken simifi EN 60228 Class 5 veya esdeger cok telli iletken.

Yalitim ve kilif PVC  bilesik veya esdeZer endiistriyel yalitim/kahf
malzemesi.

Damar tammlama Renk kodlu veya numara baskili damar tanimlamasi.

5.21.2. Elektrik pano odas:
Ozellik Asgari Teknik Sart
Ana yapi Celik profillerden imal edilecekitir.

Duvar ve tavan

Sandvi¢ panel kaplama; kontrol odas: ile iist Uste tasanm
yapilmasi halinde tasiyic1 ve yiiriinebilir {ist ylizey uygulama
projesinde coziilecektir.

Panel standard:

TS EN 14509 veya esdeger sandvi¢ panel standardina uygun.

Yangina tepki siifi

En az B-s3,d0 smufi veya Idare tarafindan onaylanaca.k
esdeger.

Is1] §zellik

Panel maksimum 151 gegirgenligi yaklasik 0,025 W/mK\
smifinda olacaktir. |
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Ozellik Asgari Teknik Sart
Kap: Aliiminyum veya egdeger dayanimli kapi; en biiyiik panonun
gecebilecegi net acikliga sahip.

Pencere Disaridan gorsel kontrol icin kapida veya uygun cephede |

pencere.

Pano kaidesi

Panolar en az 20 cm yiiksekliginde ayak veya kaide iizerinde
konumlandirilacaktir.

Kablo kanallar Tavanda veya uygulama projesinde belirlenen giizergahta
diizenli ¢cikis yapacaktir.

Aydinlatma En az 200 lux aydinlatma.

Iklimlendirme Pano 1s1 yiikiine gore uygun klima saglanacak; pano odasi
sicaklig1 yaklasik 18-20°C araliginda tutulacaktir.

Agirlik Pano odas1 modiilleri, kapi, panel, kaide ve tastyicilar dahil

kg bilgisi teklif ekinde beyan edilecekiir.

5.22. SCADA, kontrol odasi ve isletme izleme sistemi

Fonksiyon Asgari Sart
' Merkezi izleme Tesis merkezi bir bilgisayar ve ekran tizerinden izlenecek ve

kontrol edilecektir.

Calisma modlan Manuel, otomatik, bakim/temizlik ve yetkili personel modlari
bulunacaktir.

Sirali Tesis ekipmanlari proses akigina gore giivenli sirayla |

baslatma/durdurma baslatilip durdurulacakiir.

Hiz ayan Ayiklama ve tasima konveyorleri gibi ilgili ekipman hizlan

operatdr ekranindan ayarlanabilecektir.

Durum izleme

Otomatik ¢alisma, manuel caligma, durma, anza ve bakim
modu durumlan izlenebilir olacaktir.

Alarm izleme

Acil durdurmalar, bant sensdr arizalar, siiriicii anzalari, i$
giivenligi sensorleri, termik arizalar ve genel uyanlar alarm
ekraninda goriintiilenecektir.

Haberlesme PLC ve saha ekipmanlan arasinda endiistriyel haberlesme;
PLC’ler aras: iletisimde CAT6 veya esdeger kablolama ve
acik haberlesme protokolii.

| Kayit Alarm gecmisi, calisma saatleri, durus stireleri ve kritik
ekipman calisma durumlan kayit altina alinacaktir.

Kullanic: yetkileri Operatér, bakim ve yonetici seviyelerinde kullanici

‘ yetkilendirmesi bulunacaktir.
5.22.1. SCADA/kontrol odasi
' Ozellik Asgari Teknik Sart |

Ana yap1 Aliiminyum veya celik profil tasiyicili oda.

Gorsel kontrol Tesisin izlenebilmesi i¢in genis pencere yiizeyleri ve 360
dereceye yakin goriis imkani.

Tavan Sandvic panel veya esdeger hafif kaplama.

Panel standard: TS EN 14509 veya esdeger standarda uygun panel.

Aydimlatma En az 200 lux.

Iklimlendirme ' Oda hacmi ve ekipman 1s1 yiikiine gore klima.

<
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Mobilya Masa, sandalye, dosya dolabi ve benzeri mobilyalar kapsam |
Idarece aynica belirlenmedikge teklif disinda birakilabilir.
Agirlik Kontrol odasi modiilleri, tasiyicilar, panel, kap1 ve pencere

dahil kg bilgisi teklif ekinde beyan edilecektir.

5.23. Basinch hava ve yardime tesisler

Ozellik | Asgari Teknik Sart

Kompresor tipi Vidali veya pistonlu kompresor; optik ayiricilarin ve saha
kullanim noktalarimin ihtivacim karsilayacak kapasitede.

Alt bilesenler Kurutucu, filtre grubu, hava tanki, emniyet ventili,
manometre ve kondens tahliye elemanlari.

Yerlesim Kompresér, hava tanki ve kurutucu ayn ayn
konumlandinlacak; servis erisimi saglanacaktir.

Baglant Kompres6r sistemi ile hava ihtiyaci olan ekipmanlar
arasindaki basincli hava tesisat: dahil olacaktir.

Genel kullamm | En az 4 adet servis hava cikisi saglanacak; konumlar Idare ile

cikislan uygulama projesinde kesinlestirilecektir.

Basing araligi Maksimum calisma basinci 8-16 bar araliginda olacaktir.

Hava kalitesi Optik ayiric1 nozullan i¢in gerekli kuru ve filtrelenmis hava

 kalitesi saglanacaktir.

Kapasite hesab: Firma, ekipman tiiketimlerini ve es zamanhlik katsayisimi
iceren basingh hava hesabini sunacaktir.

Drenaj/1s1 Atik kondens ve atik 1s1 tahliyesi icin gerekli baglanti
noktalar gdsterilecek; nihai saha tesisat kapsami sdzlesmede
netlestirilecektir.

Agirhik Kompresor, tank, kurutucu ve tesisat ana parcalar igin

net/sevk/isletme agirhg kg olarak teklif ekinde beyan
edilecektir.

5.23.1.

Kompresor odasi

Ozellik Asgari Teknik Sart

Ana yapl Celik profillerden imal edilecektir.

Duvar ve tavan En az St37/8235 kalite celik sac veya esdeger kaplama.

Havalandirma En az iki adet havalandirma aciklif: saglanacaktir.

Aydinlatma En az 200 lux.

Kapi En biiyiik komponentin gegebilecedi net agiklikta aliiminyum
veya esdeger dayamiml kapi.

Pencere Disaridan gorsel kontrol icin kap: veya duvarda pencere. .

Opsiyonlar HVAC, yangin algilama/séndiirme, ses izolasyonu ve oda
dis1 atik 1s1 tahliye kanali kapsami Idare tarafindan ayrca
belirlenebilir.

Agirhik Oda modiilleri, celik tasiyicilar, kapi ve paneller dahil kg

| bilgisi teklif ekinde beyan edilecektir.

‘at
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5.24. Boya, koruma, is¢ilik ve imalat kalitesi

5.24.1. Tiim ekipman ve gelik aksamlar uygun ylizey hazirhig yapildiktan sonra endiistriyel ortam
sartlarina uygun boya sistemi ile korunacaktir.

5.24.2. Boyanacak yiizeylerde yag, pas, ¢capak, kaynak ciirufu ve keskin kenarlar temizlenecektir.

5.24.3. Kiiciik parcalar i¢in elektrostatik toz boya, biiyiik celik konstritksiyon ve ekipmanlar icin yas
boya veya esdeger endiistriyel kaplama uygulanabilir.

5.24.4. Galvanizli parcalar, uygulama gerektirmedik¢e boyanmayacaktir.

5.24.5. Hidrolik {initeler ve 6zel ekipman renkleri Idare onayli genel tesis renk semasina uygun
olacaktir.

5.24.6. Kaynaklar siirekli ve diizgiin olacak; keskin ¢apaklar temizlenecek, insan temas noktalarinda
yaralanma riski olugturmayacaktir.

5.24.7. Tiim ekipmanlar sevkiyat oncesinde mekanik olarak kontrol edilecek; donen parcalar,
rulmanlar, zincirler, bantlar ve koruyucular kontrol listesine islenecektir.

5.24.8. Boya/kaplama kuru film kalinhig ve yiizey hazirhg degerleri raporlanacak; kaplama
uygunsuzlugu sevk veya kabulden dnce giderilecektir.

5.25. Montaj, devreye alma, kabul testleri ve egitim

5.25.1. Firma, eckipmanlarin sahaya indirilmesi, yerlestirilmesi, ankrajlanmasi, mekanik
baglantilarmmn  yapilmasi, elektrik ve otomasyon baglantilarinin tamamlanmas1 ile devreye
alinmasindan sorumludur.

5.25.2. Montaj sirasinda gerekli ving, forklift, manlift, telehandler, makash platform, el aletleri,
kaldirma aparatlari ve montaj sarflar1 kapsamda kabul edilecektir.

5.25.3. Montaj ¢alismalan sirasinda gerekli olmas: halinde yapilacak her tiirld kazi, kanal acilmasi,
altyap1 hazithgi, kazi alanlanmin kapatilmasi, eski haline getirilmesi ve benzeri is ve islemler
yiiklenicinin sorumlulugundadir. Bu kapsamda olusabilecek tim iscilik, ekipman, malzeme ve diger
giderler yiiklenici tarafindan karsilanacaktir.

5.25.4. Devreye alma asamalari; mekanik montaj kontrolii, elektrik kontroli, soguk test, siral test,
sicak test, performans denemesi, gegici kabul ve kesin kabul adimlarim kapsayacaktir.

5.25.5. Operatér egitimi tesisin baglatilmasi, durdurulmast, manuel/otomatik modlar, recete se¢imi,
alarm takibi ve giinliik temizlik konularim icerecektir.

5.25.6. Bakim egitimi yaglama, kayis/zincir gergi ayari, bicak/disk/bant/siyrici kontrolii, hidrolik
bakim, pnématik bakim ve giivenli kilitleme prosediirlerini kapsayacaktir.

5.25.7. SCADA egitimi kullanic1 yetkileri, alarm gegmisi, ¢aligma saatleri, regete yonetimi ve rapor
alma konularim igerecektir.

5.25.8. Egitim sonunda katilime: listesi, egitim icerigi ve tarihleri ieren tutanak diizenlenecektir.
5.25.9. Kabul test kriterler1

| Test Alam Kabul Kriteri
Mekanik calisma Tiim ekipmanlar anormal ses, titresim, slirtme, asirl 1sinma
veya yag kacagi olmadan calisacaktir.
Emniyet Acil durdurma, kapak switchi, giivenlik sensérii ve alarm
! fonksiyonlan test edilecek ve kayit altina alinacaktir. B

‘ Kapasite ‘ Besleme kosullari uygun oldufunda ana ekipmanlar
' sartnamede belirtilen asgari kapasite simiflarini saglayacaktir.

ur -, T‘ﬂ ‘,'FY
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Test Alam Kabul Kriteri
Balistik ayirma Fraksiyon aynmlan ve yaklagik verim degerleri temsili
' malzeme ile dogrulanacaktir.
Manyetik ayrim Demirli metal bosaltimi, bant temizligi ve sut yonlendirmesi
dogrulanacaktir.
Optik aynim Recete segimi, algilama, pnématik tifleme ve tiriin/red ayrimi
| test edilecektir.
Balyalama Balya dlciisii, baglama, tel kesme, cevrim siiresi ve giivenlik
fonksiyonlar dogrulanacaktir.
SCADA Baslatma/durdurma, hiz ayan, alarm listesi, calisma
durumlan ve kayit fonksiyonlari kontrol edilecektir.
Agirhk ve malzeme Teklifte beyan edilen kg bilgileri, irsaliye/tartim fisi ve
teyidi malzeme sertifikalan ile karsilastinlacaktir. Uygunsuzluk
varsa kabul yapilmayacaktir.
Dokiimantasyon As-built projeler, kullamm/bakim kilavuzlan, yedek parga
listeleri, egitim tutanaklann ve sertifika dosyas: teslim
| edilecektir.

5.26. Garanti, bakim, yedek parca ve servis

5.26.1. Tiim tesis ekipmanlan igin garanti siiresi en az 1 y1l veya 4000 ¢alisma saati olacaktir; hangi
sart 6nce dolarsa garanti kapsami o esasla degerlendirilecektir.

5.26.2. Garanti; {iretim hatalar, tasanm kusurlarindan kaynakli operasyon kesintileri, hatali imal
edilmis yedek/aginan pargalar, malzeme uygunsuzluklar: ve montaj kaynakli arizalari kapsayacaktir.

5.26.3. Garanti stiresince teknik destek saglanacak; kritik ariza bildirimlerinde miidahale stiresi teklif
dokiimaninda acikea belirtilecektir.

5.26.4. Firma giinliik, haftalik, ayhik ve yillik bakim planim ekipman bazinda teslim edecektir.

5.26.5. Kritik yedek parca listesi; bigaklar, kars1 bigaklar, elek saclan, diskler, kayislar, rulolar,
stymreilar, zincirler, yataklar, sensérler, pnomatik valfler, filtreler ve elektrik koruma elemanlarini
kapsayacakitir.

5.26.6. Ilk isletme donemi icin onerilen sarf ve yedek parga seti teklif eki olarak miktar ve teknik
tamimla sunulacaktir.

5.26.7. Yedek parca tedarik siiresi, en az 10 y1l siireyle par¢a temin garantisi ve servis iletisim bilgiler:
teklif eki olarak verilecektir.

5.27. Teklif fiyatlandirma cetveli

istekliler asagidaki kalemler i¢in ayn fiyat kinlimi sunacaktir. Birim fiyat, toplam bedel ve kg bilgisi
stitunlar: teklif veren tarafindan doldurulacaktir. Bu cetvel, ayrica sunulacak Makine/Malzeme Beyan
Cetveli, Agirlik Beyan Cetvel, sertifika listesi ve teknik teklif dosyas: ile birlikte degerlendirilecektir.
Kapsam dis1 birakilan herhangi bir kalem istisnalar listesinde agikca yazilmadikea teklif bedeline
dahil kabul edilecektir. Tekliflendirmeye esas birim fiyat detaylar, EK-2'de yer alan Birim Fiyat
Teklif Cetveli'nde belirtilen format ve icerikte sunulacaktir.

5.28. Teknik uygunluk matrisi

Ek-3’te bulunan tablo teklif veren tarafindan doldurulacaktir. Gerekirse her madde icin ek agiklama
sayfasi verilebilir.
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5.29. Taraf sorumluluklar: ve kapsam dis1 hususlar
| Kapsam / Is Kalemi : | Sorumlu Taraf

Nakliye, sigortali sevkiyat, indirme, montaj yerine tasima Firma

Montaj, mekanik-elektrik baglantilar, test ve devreye alma | Firma

Montaj i¢in gerekli ving, forklift, manlift, platform, el aleti ve | Firma

sarflar

Celik konstriikksiyon, hazneler, sutlar, yiirtime yollari ve | Firma

ekipman baglantilar

Elektrik panosu, otomasyon, saha kablolart ve SCADA | Firma

entegrasyonu

Elektrik pano odasi, SCADA/kontrol odasi, kompresér sistemi | Firma
ve kompresdr odast

Operatdr/bakim/SCADA egitimi ve egitim tutanaklar Firma

As-built proje, kullanim-bakim kilavuzu, sertifika dosyas1 ve | Firma

yedek parca listeleri ,

Betonarme, temel, zemin, duvar, cat: ve genel insaat isleri Idare;  sozlesmede
aksi belirtilirse firma

Ana enerji besleme hatt1, bina genel tesisatlari, temiz sw/atik su | Idare;  sdzlesmede

altyapisi | aksi belirtilirse firma

5.29.1. Yukandaki tabloda belirtilmeyen hususlar icin sézlesme, ihale dokiiman: ve Idare tarafindan
onaylanan uygulama projesi esas alinacaktir.

5.29.2. Idare kapsamindaki saha hazirhiklarimin montaja engel olmayacak sekilde zamammnda
tamamlanmamasi halinde siire uzatimi ve is programi revizyonu hususlan sdzlesme hiikiimlerine gore
degerlendirilecektir.

5.30. istekliler tarafindan sunulacak teknik teklif dosyas: ve rnek dosya icerigi

5.30.1. Istekliler, teklifleriyle birlikte bu sartnameye uygun, sirali ve denetlenebilir bir teknik teklif
dosyas1 sunacaktir. Dosya basili ve/veya dijital ortamda, icindekiler boliimii bulunan, sayfa/ek
numarasi verilmis, kase/imza veya yetkili onay bilgisi iceren sekilde hazirlanacaktir.

5.30.2. Teknik teklif dosyasinda yer alan ¢izim, tablo, sertifika, teknik veri fyii, marka-model/tip
beyam, agirlik beyam ve istisna aciklamalar teklifin aynlmaz pargas: kabul edilecektir. Sozlesme
sonrasi bu bilgiler Idarenin yazili onay1 olmadan degistirilemez.

5.30.3. Sartname hicbir marka/model veya makine kodu iizerinden kisitlama getirmez. Ancak Istekli,
teklif ettigi her makine ve kritik komponent igin kendi teklif ettigi marka, model/tip, teknik seviye,
mensei, sertifika ve teknik veri bilgilerini teklif dosyasinda beyan edecektir. Bu beyanlar kalite
kontrol, garanti, kabul ve uyusmazliklarin dnlenmesi amaciyla kullanilacaktir.

5.30.4. Ornek teknik teklif dosyas: icerigi asagidaki gibi olacaktir. Idare gerekli goriirse ek belge,
¢cizim, agiklama veya revizyon isteyebilir.

Boéliim | Dosya Boliimii Sunulacak Asgari Icerik Zorunlu Ek / Aciklama |
Kapak, icindekiler | Istekli bilgileri, yetkili kisi, teklif tarihi, o S

. ve teklif ozeti teklif kapsam &zeti, revizyon bilgisi. | Sl et toa.
Teknik uygunluk Sartosmenin ton Ll Sapmalar ayn tabloda ‘|

(88

uygun/kismen uygun/uygun degil
beyan ve aciklamalar.

matrisi ‘ gosterilecektir. \




| parca

10 y1l parca temin beyam.
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Atik kabulden iirtin/red/artik ¢ikisina | Kapasite varsaymmlan ve
3 Proses akis semasi | kadar tiim proses adimlari ve akis =malzeme yogunlugu
yonleri. | belirtilir.
Olcekli genel yerlesim, makine oy B .
Makine yerlesim | konumlari, akis yonleri, bakim Plan. Gzerinde ek_%pr_x.lan
4 : sira numaralar ve olgiiler
plan bosluklari, platformlar, merdivenler, | . _ ...
o gosterilir.
sutlar ve erigim yollari.
Cizimler ve Gorunus/kefszt Siarmler, yuksek"hklep PDE/DWG veya Idarenin
. N Ny ayak/ankraj noktalari, temel yiikleri, e
5 mithendislik ? | kabul edecegi formatta
kalduma noktalarni, sevk ve montaj
planlar s e sunulur.
| Olciileri.
Kullanilacak Fonksiyonel ekipman adi, miktar, | Makineyi isaret eden 6zel
6 makine ve | kapasite, dl¢iiler, motor giicii, giivenlik | kod yerine fonksiyonel ad
ekipman listesi donanimi, bakim erisimi. kullamilacaktir.
Her makine i¢in teknik ozellik, alt
- Makine bilgi | ekipmanlar, ana malzeme kalitesi, | Her makine i¢in ayn form
formlan calisma hizi, kapasite ve kullanmim | diizenlenir.
amacl.
Her makine, konveydr hatt, ¢elik .~ . . T
Agirhik beyan | konstrikksiyon alt grubu, pano, K.f’ c_msmden, Pl
8 . N . ;S yontemi  ve  tolerans
cetveli oda/modiil ve yardimei sistem 1¢in net, .
. e aciklamasi ile.
sevk ve igletme agirligi.
Malzeme  ve | 52C; Profil, asmma sact, bigal, mil, | \eu,  onodelitip, teknik
tambur, zincir, rulman, motor, S :
9 komponent beyan e . | veri foyii, sertifika ve
tacl redukt‘or, bant,-pano, kablo, sensor, rronsel bilgisi
hidrolik/pndmatik ekipmanlar. i
Sertifika ve | Malzeme kalite sertifikalar1, uygunluk | Sézlesme sonrasi nihai
| 10 uygunluk beyanlari, teknik veri foyleri, test | belgeler kabul dosyasinda
belgeleri raporlari, garanti belgeleri. giincellenecektir. .
Elektrik, Tekc h?t - se as,  papo yerle;sn:m_, Yedek giris/cikis
motor/siiriicii  listesi, kablo listesi, ..
11 otomasyon Ve | BL.C/SCADA mimarisi alarm ve kapasitesi ve haberlesme
SCADA dosyas1 ; ’ protokolii belirtilir.
sinyal listesi.
Kompresér kapasite hesabi, hava
1o Basincli hava ve | tilketimleri, kurutucu/filtre/tank | Optik ayiric1 ve servis
- yardimei tesisler | bilgileri, hava kalitesi ve tesisat | ¢ikislar ayr gosterilir.
giizergahi.
Imalat kontrol noktalari, fabrika Kontrol  maliveflerini
. Kalite kontrol ve | kontroli, malzeme dogrulama, . X
13 e firmaya ait oldugu kabul
muayene plani kantar/tartim plani, tictincii kisi kontrol edil;
slirecleri. ol
Montaj, de\fx:eye Is programi, saha ihtiyaclan, montaj Teslin siuesi we kubik
14 alma ve egitim | ekipmani, soguk/sicak test, performans | . . o
. o o e kilometre taglar belirtilir.
plan denemesi ve eZitim icerigi.
Garanti,  servis, | Garanti siiresi, servis miidahale siiresi, :
15 bakim ve yedek | bakim plani, kritik yedek parca listesi, e el ‘

tanimla listelenir. ‘

Mura A'I_'
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istisna‘ar i e | bedeline dahil kabul edilir.
| opsiyonlar ‘ coziimler.

5.30.5. Istekliler, teklif dosyasinda her makine ve ekipman i¢in asagidaki drmek beyan formatina
uygun bilgi verecektir. Bilgilerin eksik veya celigkili olmasi halinde Idare agiklama isteyebilir;
aciklama yapilmamasi veya uygun bulunmamas: teklifin degerlendirilmesini olumsuz etkileyebilir.

Ekipman / Alt

Teknik ve  Cizim

Malzeme / Komponent /

Grup Bilgileri AeulilcBegam Sertifika Beyam
Fonksiyonel ad, miktar, | Net agirlik, sevk | Govde saci/profili, asinma
Ana makine ve kapasite, ana Olgiiler, | agirligi, isletme | parcalari, motor, rediiktor,
motor giicti, calisma hizi, | agirhigy, kaldirma | rulman, hidrolik/pnématik,
S;?S;S il bakim erisimi, giivenlik | noktalar, elektrik aksami icin marka,
P donanimlari, ayak/ankraj model/tip, teknik veri foyi ve
| ¢izim/goriintis/kesit. yiikleri. sertifika.
Hat adi, geniﬂik, | N{et:re basina Bawl. tambur, qulo, zinein
uzunluk, egim, | agirlik, toplam hat al tak : )
Konveyorler bant/zincir  tipi, hiz | agirhg,  tahrk P ?t’ YRR, gcl, RO
¥ - rediiktor, baglanti elemam ve
araligi, sut ve etek | grubu agirh@ ve bovallanlama belosler
‘, | saclari, bakim kapaklari. | sevk agirligi. el = )
| Celik Yex:lesim plani, . Ana tasiyict | Sac/profil kalite sertifikasi,
fetmbtonbiors kesit/goriiniis (;izimleri, gruplar, baglanp elemant/ankraj
platfre haz,r’le platfqrm olciileri, | platformlar, belgesi, kaynak ve
e sutlar’ merdiven/korkuluk hazneler ve sutlar | boya/kaplama kontrol
detaylari, ankraj plani. icin ayn kg listesi. | belgeleri.
Tek hat semasi, pano Pano Kablo Pano, salter, siirlici, PLC,
Elektrik panosu, | yerlesimi, giris/cikis kana1}1 o sensor, kablo, konnektor, acil |
otomasyon ve | listesi, kablo listesi, odafmindil durdurma elemanlann  icin
| SCADA SCADA ekran ve alarm | 1kl marka/model/tip ve uygunluk
listesi. i belgeleri.
Kapasite hesabi, basing = Kompresér, tank,
Kgprest e aralil, hava kalitesi, | kurutucu, . filtre | Basingli kap, emniyet ventili,
il Yanidlen kurutucu/filtre/tank grubu, tesisat ve | filtre, kurutucu, boru/baglanti
y | bilgileri, tesisat | oda/modiil ve elektrik aksami belgeleri.
glizergahi. agirliklar.
Parca adi, ekipman | _
Sarf, yedek wve | iligkisi, Onerilen miktar, Vuarsau pates Malgeme _kahtes1-,.
S : agirhg1r veya set | sertlik/dayamim, teknik verl
asman pargalar | degistirme periyodu, stok | T °C | e -
o yierine ekl trm. agirhg. | oyl ve uygunluk belgesi.

5.30.6. Teklif dosyasinda sunulan agirliklar, malzeme/komponent beyanlar ve sertifikalar imalat ve
kabul asamasinda kontrol edilecektir. Idare, teklif dosyasindaki beyanlarla sahaya getirilen ekipman

ve malzemeleri karsilastirma hakkina sahiptir.

5.31. Kantar, {i¢iincii kisi dogrulama, ret ve maliyet yansitma hiikkiimleri

5.31.1. Firma tarafindan sahaya getirilen tiim ana makineler, konveydr hatlar, celik konstriiksiyon
alt gruplan, panolar, oda/modiiller, kompresor sistemi ve yardimeci ekipmanlar, Idarenin talebi

3%%t
Cevfe Yonetim Birim

fidiirti
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halinde kalibre edilmis kantarda tartilacaktir. Tartim, sevk aracinda briit/dara yontemiyle, ekipman
bazinda ayr tartim yéntemiyle veya Idarenin uygun gérecedi baska bir yontemle yapilabilir.

5.31.2. Kantar tartum figleri, irsaliye, paket listesi, agirlik beyan cetveli ve ekipman etiketleri birbiriyle
uyumlu olacaktir. Firma, ekipmanlari ve modiilleri tartimda kansiklik olusturmayacak sekilde
etiketlemek ve tartim kayitlarini kabul dosyasina eklemek zorundadir.

5.31.3. Tartim sonucunda beyan edilen agirligin altinda teknik olarak agiklanamayan eksilme, eksik
ekipman, diisiik sac/profil kalinligi, farkli malzeme kullanimi veya eksik alt grup stiphesi dogarsa
Idare ilgili ekipmam veya sevk partisini gegici olarak teslim almayabilir, montajini durdurabilir, ek
inceleme isteyebilir veya reddedebilir.

5.31.4. Agirlik uyusmazligimin, Slgtim belirsizligi ve Idarece kabul edilen yardimer parga farklar:
disinda yiizde iki (%2) tolerans: agmasi halinde firma teknik agiklama, revize agirhik hesabi, malzeme
sertifikas: ve gerekirse statik/imalat hesabi1 sunacaktir. A¢iklamanin yeterli bulunmamas: durumunda
ekipman sartnameye aykin kabul edilir.

5.31.5. Idare; kullanilan sac, profil, demir/gelik, bigak, elek saci, mil, tambur, zincir, rulman, motor,
rediiktor, elektrik aksami, kablo, hidrolik/pndmatik ekipman, boya/kaplama, kaynak ve ankraj
malzemelerinin dogrulugunu bagimsiz iigiincii kisi, muayene kurulusu veya laboratuvar aracilifiyla
kontrol ettirebilir.

5.31.6. Uglincii kisi dogrulama kapsamindaki numune alma, laboratuvar analizi, sahada olctim,
fabrika/saha kontrolii, raporlama, tekrar kontrol, kantar, yiikleme-bosaltma ve ilgili tiim masraflar
Firmaya aittir. Bu giderler s6zlesme bedeline dahil kabul edilir; Idare tarafindan 6denirse firmanin
hakedisinden/6demesinden mahsup edilebilir veya ayrica riicu edilebilir.

5.31.7. Uciincii kisi kontrolii veya kantar tartimi sonucunda uygunsuzluk tespit edilirse; uygun
olmayan ekipman, malzeme veya imalat bdliimii Idarenin talimatiyla sokiilecek, sahadan
uzaklastirilacak, yeniden imal edilecek veya sartnameye uygun esdeger/yeni iirtinle degistirilecektir.
Bu islemler igin siire uzatimi ve ek bedel talep edilemez.

5.31.8. Firma, iiclincii kisi kontroliine ve Idare denetimine engel olamaz; fabrika, depo, sevk, saha ve
montaj asamalarinda gerekli erisim, refakat, numune alma, dl¢im ve belge inceleme imkanlarim
saglayacaktir.

5.31.9. Malzeme sertifikalari ve teklif beyanlariyla fiili malzeme arasinda celiski tespit edilirse Idare
lehine olan daha yiiksek teknik ve kalite sart1 esas alinir. Tereddit halinde nihai karar Idare tarafindan,
{iciincii kisi raporlar1 ve teknik degerlendirme dikkate alinarak verilir.

5.31.10. Bu maddelerde belirtilen tartim, iictincii kisi kontrolii, ret, yeniden imalat ve maliyet

yansitma hiikiimleri; garanti, ceza, 6deme durdurma ve sdzlegsmenin diger yaptiim hiikiimlerini
ortadan kaldirmaz.

Madde 6 — is Programi ve Isin Yiiriitimii

6.1. idare tarafindan istenmesi durumunda isin tarihleri, teslimi ve yiiriitiilmesi gibi hususlarda Idare
ile firma is programi hazirlayabilir. Hazirlanan i programina firma tarafindan uyulmamas: halinde
Idare dilerse isin tamamini ya da bir kismini iiciincii kisilere yaptirabilir ve bu nedenle dogacak her
tiirldi fark bedel, gecikme zaran firmaya riicu edilir.

6.2. Firma, s6zlesme imzalanmasini miiteakip en ge¢ 10 is giinii icinde ayrintili is programi, uygulama
yerlesim plam, ekipman termin plani, malzeme sertifika teslim plami, agirhk beyan cetveli ve saha
hazirlik ihtiyac listesini Idareye sunacaktir.

6.3. Firma, sahada c¢alisacak personelin is saghgi ve giivenligi egitimleri, kisisel koruyucu
donamimlan, ¢alisma izinleri ve gerekli sertifikalarindan sorumludur.

at A¥ARE
Ce onetip™8irim Miidiiri
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6.4. Imalat ve montaj sirasinda yapilacak degisiklikler Idarenin yazili onay1 olmadan uygulanamaz.
Onaysiz degisiklikten kaynaklanacak her tiirli maliyet, uygunsuzluk ve gecikme firma
sorumlulugundadir.

6.5. Idare onay:1 alinmadan malzeme kalitesi, sac kalinlig, tastyic profil kesiti, motor giicti, rulman
kapasitesi, pano eleman1 veya emniyet sistemi diisiik teknik seviyeye cekilemez. Onaysiz diigiirme
veya sertifikasiz malzeme kullanimi tespit edilirse ilgili kisim bedelsiz yenilenecektir.

Madde 7 — Sozlesme Yapilmasi

7.1. Mal/Hizmet alimimn teslim siiresinin 15 giinii gegmesi ve/veya Idarece istenilmesi durumunda,
firma ile Idare arasinda sdzlesme imzalanabilir. Sozlesme imzalanmasi durumunda taahhiidiin yerine
getirilmesine iliskin her tiirlii sigorta, vergi, resim ve harg giderleri sdzlesme bedeline dahil olup
IDARE tarafindan karsilandiktan sonra faturalandirilarak FIRMA "ya yapilacak 6demelerden mahsup
edilecektir.

7.2. Sézlesme, teknik sartname, idari sartname, teklif ve ekleri birlikte degerlendirilir. Belgeler
arasinda celiski olmasi halinde Idarenin lehine olan ve daha yiiksek teknik/giivenlik/kalite sarti
getiren hiikiim uygulanir.

7.3. Firmanin teklifinde beyan ettigi agirhk, malzeme kalitesi, sertifika kapsami, motor giicii,
kapasite, teslim siiresi, garanti ve servis sartlari sézlesmenin ayrilmaz eki sayilir.

Madde 8 — Odeme Siiresi

8.1. Bu is icin 6deme plani asagida belirtilmistir. ZDOGA tarafindan siparise ait 6demeler, IZDOGA
Mali Tsler Miidiirliigii tarafindan yapilacaktir. Odemelerin vadesi teklif isteme formunda aksi
belirtilmedigi siirece fatura tarihinden itibaren 30 (otuz) giindiir. Idare, firmanin taahhiidiinii tam ve
zamaninda yerine getirmemesi, belge eksikligi, sertifika eksikligi, agirlik beyan1 uyusmazlig veya
isin uygun bulunmamas: durumunda ddeme stiresini durdurabilir.

Odeme Plani;

> Bu is i¢in sézlesme bedelinin %6 s1 kadar kesin teminat alinacaktir. Teminat banka mektubu
veya nakit olarak kabul edilecektir.

> Bu is icin %30 avans ddemesi gerceklestirilecektir. Avans ddemesine karsilik avans tutar
kadar avans teminati alinacaktir.

> Sozlesme kapsaminda temin edilecek tiim makine ve ekipmanlarin kurulum sahasina eksiksiz
olarak sevk edilerek indirilmesinin Idare tarafindan tutanak ile tespit edilmesini miiteakip,
sozlesme bedelinin %30'u yiikleniciye 6denecektir.

> Makine ve ekipmanlarin montajinin tamamlanmasi, test ve devreye alma calismalarinin bagariyla
gerceklestirilmesi ve sistemin Idare tarafindan kabul edilerek Kabul Tutanagi'min diizenlenmesi
sonrasinda, sdzlesme bedelinin kalan %40" yiikleniciye 6denecekiir.

8.2. Odeme icin vade giiniinden bir giin énce muhasebe birimine (muhasebe@izdoga.com.tr) vergi
borcu yoktur yazisi iletilecektir.

8.3. Hakedis/6deme belgelerinde Idarece talep edilen teslim tutanaklari, kabul tutanaklar,
irsaliye/fatura, garanti belgeleri, kantar/tartim fisleri, agirlhk dogrulama belgeleri, malzeme
sertifikalari, teknik veri foyleri, tigiincii kisi kontrol raporlar, test raporlarn ve diger teknik belgeler
eksiksiz sunulacaktir.

8.4. Agirhk dogrulamasi, kantar kontroll, malzeme sertifikasi, bagimsiz tglincti kisi kontrolii veya
test raporu tamamlanmadan Idare ilgili ekipman veya sevk partisi i¢in 6deme yapmama, 6demeyi
durdurma veya eksik/uygunsuz kism: ddemeden mahsup etme hakkina sahiptir.
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Madde 9 — Isin Siiresi ve Teslim Yeri

9.1. S6z konusu isin siiresi, sozlesmenin imzalanmasi miiteakip en fazla 180 takvim glintdiir.
Miicbir sebepler Idarece bu siire disinda tutulacaktir.

9.2. Firma alimi yapilan tesis, makine, malzeme ve hizmetleri Idare tarafindan uygun gériilen Izmir
ilindeki sahaya teslim edecek, montajini ve devreye almasim yapacak ve Idareden ayrica nakliye
licreti talep etmeyecektir.

9.3. Teslim, montaj ve kabul siireci; yerlesim plani, ig programi, malzeme kalite plani, agirhk beyan
cetveli ve Idarenin saha koordinasyon talimatlarina uygun olarak ytirtitiilecektir.

Madde 10 — Cezai Hitkiimler

10.1. idare ile firma arasinda s6zlesme yapilmas: halinde sézlesmenin ilgili maddesinde belirtilen
siire uzatim halleri haric, is zamaninda bitirilmedigi gecen her takvim giinii i¢in firmaya yapilacak
ddemelerden s6zlesme bedeli ve/veya toplam teklif bedeli ve/veya hakedis bedeli lizerinden binde
bir oraminda gecikme cezasi kesilecektir. Kesilecek toplam ceza tutari higbir sekilde sozlesme
bedelini asamaz. Gecikme cezasi firmaya ayrica protesto ¢ekmeye gerek kalmaksizin Odemelerden
kesilir. Bu cezanin ddemelerden karsilanamamasi halinde firmadan ayrca tahsil edilir. Bu gecikme
ihtarin firmaya teblig tarihinden itibaren 20 giinii gectigi takdirde Idare sozlesmeyi fesih etmeye
yetkilidir.

10.2. Kabul testlerinde sartnameye aykirilik, malzeme sertifika eksikligi, agirhik beyani uyusmazlig,
kantar/tartim uyumsuzlugu, tigiincii kisi kontroliinde uygunsuzluk veya kalite uygunsuzlugu tespit
edilmesi halinde eksikliklerin giderilmesi, sokiim, yeniden imalat, nakliye, montaj, tartim,
laboratuvar, iiciincii kisi kontrol ve tekrar test giderleri firmaya aittir. Bu stireler gecikme
hiikiimlerinin uygulanmasina engel degildir.

10.3. Sertifikasiz, sartnameye aykiri, sahte/izlenemeyen belgeli veya onaysiz deha disiik kalite
malzeme kullanilmasi durumunda Idare ilgili ekipmani, imalat bolimiinii veya sevk partisini
reddedebilir; sokiim, yeniden imalat, nakliye, montaj, kantar, ticiincti kisi dogrulama, laboratuvar ve
test giderleri firmaya aittir.

10.4. Bagimsiz iigiincii kisi veya laboratuvar kontrolii sonucunda teklif/sézlesme beyanina aykinlik
tespit edilmesi halinde, ilk kontrol ve tekrar kontrol giderleri ile uygunsuzlugun giderilmesinden
kaynaklanan tiim maliyetler firmaya aittir; bu durum gecikme cezasi ve difer yaptirimlarin
uygulanmasina engel degildir.

Madde 11 — Sartnamenin Muhtevasi

11.1. Bu sartname 12 madde, 29 sayfadan ibarettir. Sartname hiikiimlerini, Izdoga Izmir Biiyiiksehir
Belediyesi Cevre Korunmas: lyilestirilmesi Miisavirlik ve Proje Hizmetleri Tic. ve San. A.S. yurttir.
Isbu teknik sartnameden dogabilecek her tiirlii uyusmazlikta Izmir Mahkemeleri ve Icra Daireleri
yetkilidir.

11.2. Teknik sartname ve eklerinde belirtilen tiim ol¢ti, kapasite, performans, kg/agirlik beyam ve
kalite/sertifika sartlar1 asgari sart olarak kabul edilir. Teknik acidan daha {istiin ve Idarece uygun

goriilen ¢oziimler kabul edilebilir; ancak asgari performans, giivenlik, kalite ve izlenebilirlik kosullan
distiriilemez.

Madde 12 — Gizlilik ve Veri Koruma

12.1. Firma hizmet kapsaminda elde ettigi tiim bilgi ve belgeleri gizli tutmakla yiikiimludtir. Aynca
6698 sayil Kisisel Verilerin Korunmas: Kanunu kapsaminda gerekli her tiirlii teknik ve idari tedbiri
almakla yiikiimliidiir. Aksi halde dogacak zararlardan dogrudan sorumludur.

s
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12.2. Firma, Idarenin yazili izni olmaksizin tesis yerlesimi, proses verileri, proje dosyalan, SCADA
erisimleri, kullanici bilgileri ve saha fotograflarim figlincii kisilerle paylasamaz.
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